CUCCHI GIOVANNI

Stangenlademagazin fiir Drehmaschinen
MIT FESTEM UND BEWEGLICHEM SPINDELSTOCK

Modell

CARICATORI AUTOMATICI DI BARRE & ’ AUTOMATIC BAR LOADERS

MONO

Eine neue technologische Losung,
die von Cucchi Giovanni fiir die
Beschickung von Drehmaschinen
mit festem und beweglichem
Spindelstock entwickelt wurde

CUCCHI GIOVANNI & C.s.r.l.

@ Via Genova, 4/6 - 20060 Bussero (MI)

Q.

Neue drehbare Stangenzentrierung, die an
verschiedene Durchmesser angepasst werden
kann. Die Schmierung des Fiihrungskanals
erfolgt durch Riickfihrung der gleichen
Emulsion/des gleichen Ols, das von der
Drehmaschine verwendet wird

T +39-0295039233 #E+39-0295039221

Internes  Stangenlager 320
mm mit geneigter Flache
sorgt fiir eine kontinuierliche
Stangenversorgung  ohne
iibermaBigen Kraftaufwand

©

Stangendurchmesser von
@ 3 bis @ 20-32-42;
Stangenlange (max.)
3300/4100 mm; Weitere
Abmessungen auf Anfrage

R http://www.cucchigiovanni.com
B4 info@cucchigiovanni.com | support@cucchigiovanni.com
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CARICATOR! AUTOMATICI DI BARRE \ ’ AUTOMATIC BAR LOADERS
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Modell

STANGENFUHRUNG/-ZENTRIERUNG

Die Stangen werden im Inneren des Lademagazins durch einen
geschmierten Fihrungskanal aus Kunststoff gestitzt/gefihrt, der aus
Sektoren mit Schnellkupplung und pneumatischem SchlieBsystem und
sequentieller Offnung beim Stangenvorschub besteht. Dariiber hinaus
wird der Fiihrungskanal dank unseres neuen Systems durch die
Rickfiihrung derselben Emulsion/des gleichen Ols, die/das von der
Drehmaschine verwendet wird, geschmiert.

LADBARE STANGENDURCHMESSER

Je nach Ausfiihrung kann der Stangendurchmesser von 3 mm bis zu
42 mm betragen.

STANGENLANGE (MAX.)
Standard 3300, 4100 mm. Weitere MaBe auf Anfrage.

STANGENZENTRIERVORRICHTUNG
Neue rotierende Stangenzentriervorrichtung.

STANGENMAGAZIN

Mit vorgelagerter geneigten Ebene mit 320 mm Kapazitdt und schneller
Einstellung der Vereinzelung der Stangen aus dem Magazin.

EINFUHRUNG DER STANGE IN DIE SPINDEL

Stangenbewegung durch biirstenlosen Motor mit Getriebemotor, der mit
einer elektronischen Synchronisierungsachse zum selbstlernenden
Positionieren ausgestattet ist.

Selbstzentrierende Stangen-Einfihr-/-Auswerfvorrichtung in der
Spannhiilse des Lademagazins.

ELEKTRONIK- UND STEUERUNGSANLAGE

Elektronisches Befehls- und Kontrollsystem mit Industrie 4.0-Technologie.
Siemens PLC und Farb-Touchpanel.

ABMESSUNGEN

Reduzierte Gesamtabmessungen dank des
Stangendoppelvorschubsystems.

ZUBEHOR
Méglichkeit fiir einen Werkzeughalterplatz innerhalb des Lademagazins.
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